
Указания по работе с выводными и SMD светодиодами 
 

Описание 
Светодиоды этих типов могут использоваться таким же образом, как и другие полупроводниковые 
приборы общего назначения, но следует соблюдать следующие меры предосторожности: 
 
Светодиоды P2 и P4 
 
1. Очистка (промывка) 
Не используйте не рекомендованные химические жидкости для очистки светодиодов - они 
могут нанести вред светодиодам. Когда промывка  необходима, используйте спирт при 
комнатной температуре. Время промывки не более одной минуты, затем просушите 
светодиоды при комнатной температуре в течении 15 минут. Методы ультразвуковой 
очистки светодиодов зависят от таких факторов, как тип (мощность) генератора и способ 
установки светодиода. Перед очисткой ультразвуком необходимо провести испытание, 
чтобы убедиться, что это не повредит светодиоды. 
 
2. Формовка выводов 
При формовке выводов изгиб допускается на расстоянии не менее 3-х миллиметров от корпуса 
светодиода. 
Не допускается изгиб выводов во время или после пайки. Если формовка необходима, она должна 
быть выполнена до пайки светодиода. 
При формовке выводов избегать приложения усилий к корпусу светодиода. 
При монтаже светодиода отверстия в плате для его установки должны по форме и размерам точно 
соответствовать выводам светодиода. 
 
3. Пайка 
Рекомендуемый размер площадки для пайки катодного вывода - не менее 4,6х4,6 мм (0,18х0,18``) для 
светодиодов Р2 и [4,6х4,6 мм (0,18х0,18``)] х 2 для светодиодов Р4. 
Пайка светодиодов на расстоянии менее 3-х миллиметров от корпуса не рекомендуется. 
Условия пайки светодиодов свинцовыми и бессвинцовыми припоями приведены ниже: 

Ручная пайка Пайка погружением 
Мощность паяльника: 35Вт макс.  
Температура: 280 оC макс. (припой 63/37) 
                        300 оC макс. (бессвинцовый припой) 
Время пайки: 3 секунды макс.  
Положение: не ближе, чем 3мм от корпуса  
 

Предварительный нагрев: 110 оC макс.  
Время преднагрева: 60 секунд макс.  
Температура паяльной ванны: 235оC (245макс.) припой 63/37  
                                                     255оC (260макс.) бессвинцовый припой 
Время погружения: 3 секунды макс.  
Положение: не ближе, чем 3мм от корпуса 

Ручная пайка не рекомендуется из-за неконтролируемой продолжительности пайки 
Рекомендуемый график пайки волной приводится ниже. 

                       
 
 



* Различные типы бессвинцовых припоев требуют различных условий пайки. Для уточнения деталей свяжитесь с нами. 

Припой  Sn63-Pb37 Бессвинцовый припой 
Максимальная температура преднагрева 100-110 оC Максимальная температура преднагрева 100-110 оC 

Время преднагрева: 50-60 секунд Время преднагрева: 50-60 секунд 

Температура пика профиля 235 оC (макс.245 оC) Температура пика профиля 260 оC (макс.) 

Время выдержки при 200 оC не более 3 секунд Время выдержки при 200 оC не более 3 секунд 

Для отдельных типов см. спецификацию Для отдельных типов см. спецификацию 

 
Чтобы избежать повреждений светодиодов, необходимо:  
Не прилагать никаких усилий к корпусу светодиода во время пайки. 
Не использовать светодиоды повторно после извлечения из печатной платы. 
Исключить удары и вибрации во время остывания светодиода после пайки до достижения им 
температуры 40 оC или ниже. 
Принять меры предосторожности от механического напряжения светодиода, вызванного 
короблением печатной платы, захватом или обрезкой выводов. 
Если во время пайки необходим захват светодиода, необходимо убедиться, что захват не повредит 
светодиод. 
Обрезку выводов производить при комнатной температуре. Обрезка при повышенной температуре 
может привести к повреждениям светодиода. 
 
4. Защита от статического электричества и повышенного тока 
Статическое электричество и повышенный ток могут повредить светодиоды.  
Рекомендуется использовать заземляющий браслет или перчатку, заземленную обувь 
каждый раз при работе со светодиодами. 
Все устройства, оборудование и машины должны быть должным образом заземлены. 
При контроле готовых изделий рекомендуется проверить все установленные светодиоды на 
предмет повреждения статическим электричеством. 
При проектировании устройства исключить возможность протекания повышенного тока 
через светодиод. 
 
5. Тепловыделение 
При разработке изделия и его конструкции необходимо учитывать тепловыделение 
светодиода конкретного типа. При повышении температуры прямой ток светодиода должен 
быть уменьшен в соответствии с графиком в спецификации (datasheet) для каждого типа 
светодиодов. 
Температура окружающей светодиод среды внутри устройства не должна быть превышена 
так, чтобы это могло привести к выходу светодиода из строя. Для предотвращения этого 
руководствуйтесь графиком снижения тока через светодиод при увеличении температуры, 
имеющимся в спецификации на светодиод. 
 
6. Другое 
Важно, чтобы обратное напряжение на светодиоде не превысило максимально допустимой 
величины. 
Выводы светодиодов луженые, они могут изменить цвет при контакте  с сероводородом и 
другими газообразными химическими соединениями. При хранении необходимо следить за 
чистотой и составом атмосферы.  
Световой поток, излучаемый светодиодами достаточно силен. Не смотрите на светодиод 
незащищенными глазами дольше нескольких секунд. 
 
 
 
 
 
 



SMD светодиоды  
 
1. Очистка (промывка) 
Не используйте не рекомендованные химические жидкости для очистки светодиодов - они 
могут нанести вред светодиодам. Когда промывка  необходима, используйте спирт при 
комнатной температуре. Время промывки не более одной минуты, затем просушите 
светодиоды при комнатной температуре в течении 15 минут. Методы ультразвуковой 
очистки светодиодов зависят от таких факторов, как тип (мощность) генератора и способ 
установки светодиода. Перед очисткой ультразвуком необходимо провести испытание, 
чтобы убедиться, что это не повредит светодиоды. 

 
2. Влагозащитная упаковка 
Для предотвращения поглощения влаги SMD светодиодами во время транспортировки и хранения 
они упакованы во влагозащитную упаковку.  
Осушитель (силикагель) и индикатор влажности упакованы вместе со светодиодами в качестве 
вторичной защиты. Показания индикатора указывают на уровень влажности внутри упаковки. 
 
3. Хранение  
Срок хранения в оригинальной запечатанной упаковке притемпературе хранения < +40 оC и 
влажности <90% - 12 месяцев. По истечении  срока хранения светодиоды необходимо просушить. 
Перед вскрытием упаковки рекомендуется проверить её целостность – пропускает она воздух, или 
нет. После вскрытия упаковки светодиоды должны храниться при температуре < +30 оC и влажности 
<60%. При соблюдении этого условия светодиоды должны быть запаяны в течении 24 часов после 
вскрытия упаковки, по истечении этого срока светодиоды перед пайкой необходимо просушить. 
Для сушки светодиоды поместить на 24 часа в печь с температурой 80±5оС и относительной 
влажностью ≤10%. 
Перед просушкой извлечь светодиоды из упаковки. Во время сушки не открывайте часто дверь 
сушильной печи. 
 
4. Пайка 
Ручная пайка паяльником 
Рекомендуется использовать паяльник мощностью не более 25Вт с температурой жала не выше 
315оC, время пайки не более 2-х секунд.  
Запрещается касаться жалом корпуса и эпоксидной резины светодиода. 
Не прилагать к светодиоду никаких усилий во время пайки. 
Обработка и переноска плат с SMD светодиодами допускается после охлаждения светодиодов до 40 

оC или ниже. Это предотвратит повреждения светодиодов от тепловых и механических  напряжений 
во время обработки и переноски. 
Пайка оплавлением 
Температурный график пайки оплавлением показан ниже: 

 
 



Припой  Sn63-Pb37 Бессвинцовый припой 
Средний темп нагрева – 4 оC/сек. (макс.) Средний темп нагрева – 4 оC/сек. (макс.) 

Максимальная температура преднагрева - 100-150 оC Максимальная температура преднагрева - 150-200 оC 

Время преднагрева - 100 сек (макс.) Время преднагрева - 100 сек (макс.) 

Средний темп охлаждения – 6 оC/сек. (макс.) Средний темп охлаждения – 6 оC/сек. (макс.) 

Температура пика профиля 230 оC (макс.) Температура пика профиля 250 оC (макс.) 
Время выдержки при температуре –5 оC от пиковой - 10 

сек. (макс.) 
Время выдержки при температуре –5 оC от пиковой - 10 

сек. (макс.) 
Время выдержки при температуре выше 183 оC - 80 сек. 

(макс.) 
Время выдержки при температуре выше 183 оC - 80 сек. 

(макс.) 
 
Рекомендуемые формы и размеры площадок под пайку для отвода тепла: 
SMD светодиоды в корпусе PLCC-2 (2 вывода) 

 
SMD светодиоды в корпусе PLCC-4 (4 вывода) 
 

 
Side SMD (с боковым излучением) светодиоды 
 

 
 
 



SMD светодиоды, 6 выводов 

 
Примечание: металлизированные области 4,5 и 6 не должны быть меньше 40 мм2 для обеспечения эффективного 
теплоотвода. 
 
Small SMD светодиоды, 6 выводов 

 
Примечание: металлизированные области 1,4 и 6 не должны быть меньше 16 мм2 для обеспечения эффективного 
теплоотвода. 
 
Small Top SMD светодиоды 

 
Mini Side (0,8 мм) SMD светодиоды 

 
 

 
 
 



Перепайка SMD светодиодов нежелательна. Если доработка крайне необходима, рекомендуется 
провести испытания и убедиться, что это не повредит светодиод. 
Пайка оплавлением допускается один раз. 
Не прилагать к светодиоду никаких усилий во время пайки. 
После пайки плату с SMD светодиодами не укрывать и не заворачивать: необходимо обеспечить 
естественное охлаждение платы и установленных на ней светодиодов.  
 
5. Примечания для Small Top и Mini Side светодиодов 
Размеры этих SMD светодиодов очень малы, эпоксидная резина (компаунд) остается мягкой после 
отвержения. Рекомендуется обращаться с ними очень осторожно, никогда не касаясь поверхности 
компаунда. 
Для предотвращения повреждения наружного или внутреннего устройства светодиодов для работы с 
ними рекомендуется использовать специальные пинцеты. При необходимости захвата светодиода 
следует соблюдать особую предосторожность. Рекомендуются следующие две методики: 

  
Для захвата светодиодов серии Small Top рекомендуется использовать резиновый пинцет со 
следующими размерами: 
Круглый пинцет: внутренний диаметр 1,8 ±0,05 мм., внешний диаметр 2,3 ±0,05 мм. 
Прямоугольный пинцет: внутренний размер 1,3х2,3 мм., остальные размеры как у SMD. 
 
6. Защита от статического электричества и повышенного тока 
Статическое электричество и повышенный ток могут повредить светодиоды.  
Рекомендуется использовать заземляющий браслет или перчатку, заземленную обувь 
каждый раз при работе со светодиодами. 
Все устройства, оборудование и машины должны быть должным образом заземлены. 
При контроле готовых изделий рекомендуется проверить все установленные светодиоды на 
предмет повреждения статическим электричеством. 
При проектировании устройства исключить возможность протекания повышенного тока 
через светодиод. 
 
7. Тепловыделение 
Тепловыделение SMD светодиода должно быть учтено при разработке изделия и его 
конструкции. При повышении температуры прямой ток светодиода должен быть уменьшен в 
соответствии с графиком в спецификации (datasheet) для каждого типа светодиодов. 

 
Примечание: перевод выполнен ООО «Фирма «НЕОН». Рекомендуем ознакомиться с оригинальным документом фирмы COTCO. При обнаружении 
расхождений между оригиналом и переводом приоритет имеет оригинальный документ. 
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